
6,55-0,2

10
,8
*

11,
6 -

0,
3

1

3
2 слоя с перекрытием
1/2 ширины ленты

2
1 слой встык

А-А (4:1) ã

Б

В

ДГ

R118,7**

R13
0,3

**

R16
0

R120

127
147

75
Å20Å

20*

п.5

А

А94

R8

82
+1

46±2

63 +3
-2

92
+1

103
52±2

68 +3
-2

430±2

97

10
6

400*(пакет статора) 15*

R8

Б

В

10

8±
1

6±
1

3

40 +5

32 +3

ТТ п.4

42 +3

ТТ п.4

50 +5

3Å

Д

3Å

Г
R5

30
+3

30±5

3
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

Г (2:1)

3
1,5 оборота

Д (2:1)

20 +525 +5

4
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

2
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

2
1 слой встык

3
2 слоя с перекрытием
1/2 ширины ленты

Б (2:1)

3
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

20

3
2 оборота

2
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

4
1 слой с перекрытием
1/2 ширины ленты

В (2:1)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ЖИТМ.12912 СБ

Катушка статора
Сборочный чертеж
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ЖИТМ.12912 СБ
Копировал Формат A3•3

1. *Размеры для справок.
2. **Размеры для неизолированной катушки.
3. Число витков катушки - 6.
4. Концы провода поз.1 на указанных участках очистить от
изоляции.
5. Провод изолировать лентой поз.3 через 1 виток: в головках -
см. элемент "Г"; на углах катушки - см. элемент "Д".
6. Повреждение изоляции провода поз.1 от внешних механических
воздействий недопустимо.
7. В случае повреждения изоляции провода при формовке головок
(элемент "Г") каждый такой провод изолировать лентой поз.3 - см.
ТТ п.5.
8. Испытать на отсутствие межвитковых замыканий импульсным
напряжением 1,7 В (напр., прибором ИВЗ-17).
9. При изолировании головки и узлов катушки (ТТ п.5) взамен
ленты поз.3 допускается применять прокладки по месту между
каждыми соседними проводами (из пленки ПМ-А40 ТУ 6.19-121-85).
Количество пленки не более 0,05 м 2.


